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压型金属板安装施工工艺标准 
 

 
1  适用范围 

本工艺标准适用于压型金属板的施工现场安装施工。 

2  施工准备 

2.1  材料 

压型金属板、栓钉、相关配件。 

2.2  主要机具 

2.2.1  机械设备：空气等离子切割机、空气压缩机、电焊机等。 

2.2.2  主要工具：钢板尺、角尺、塞尺、水平尺、经纬仪、水准仪、锤子、游标卡尺、钢板对口钳、22

号铁丝、线坠、吊笼等等。 

2.3  作业条件 

2.3.1  按压型金属板、栓钉、相关配件明细表，核对进场构件的数量、型号、规格，查验出厂合格证及

有关技术资料。并按平面图堆放好。 

2.3.2  钢柱、梁施工完成，检验批质量验收合格。 

2.3.3  按施工图绘制压型板排版图，标出板型及数量，绘制柱与连接节点、板与柱相交切口尺寸，板在

梁上搁置长度，板与板的搭接长度及焊接部件和板与配件的连接构造等。 

2.3.4  施工机具设备准备齐全，经检修、试用能满足施工要求；临时供电线路已敷设到使用地点，电容

量、电压均能满足要求。 

2.3.5  弹好钢梁中心轴线、压型板安装位置线，检查标高。 

2.3.6  编制钢结构安装施工组织设计，经审批后，进行技术交底。 

2.4  作业人员 

起重工、铆工、钳工、焊工、机械工等。 

3  操作工艺 

3.1  工艺流程 

 

 

 

 

 

 

3.2  操作细则 

3.2.1  铺设前对弯曲变形的压型板应予矫正，梁顶面杂物要清理干净，严防受潮。 

3.2.2  因结构梁是由钢梁通过剪力栓与混凝土楼面结合而成的组合梁，在浇筑混凝土并达到一定强度

钢结构主体验收 压型板安装焊接 

清理验收 

搭设支承桁架 栓钉焊接 

封边、堵头板安装焊接 下部钢筋敷设及管道、电气线路安装 

上部钢筋绑扎 混凝土浇筑 养护 
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前，抗弯强度和刚度较差，不足支承施工期间楼面混凝土的自重，通常需在压型板的底部设置简单钢管

排架支撑或桁架支撑，采用连续四层楼面支撑的方法，使四个楼层的结构梁共同支撑楼面混凝土的自重。

一般在铺板前支搭，当楼板混凝土浇筑强度达到足够的强度后，始可拆除。 

3.2.3  铺设时，变截面梁处，一般从梁中向两端进行，至端部调整补缺；等截面梁处，则可从一端开始，

至另一端调整补缺。 

3.2.4  铺设时，波纹要对正，以便于连续梁钢筋在波内穿通。板与梁搭接在凹槽部位，以便焊接。如排

版有偏差，用板间搭接宽度进行调整。 

3.2.5  当压型板铺过钢梁时，要及时放出梁的中心线，以便于确定栓钉焊的准确位置。 

3.2.6  压型板铺设后，将两端对称点焊于钢梁翼缘上，用栓焊枪进行剪力栓钉焊接。 

3.2.7  楼面混凝土施工程序是由下而上，逐层支撑，顺序浇筑，施工时，钢筋绑扎和模板支撑可同时交

叉进行，混凝土采用泵送浇筑。 

4  质量标准 

4.1  压型金属板制作 

4.1.1  主控项目 

4.1.1.1  压型金属板成型后，其基板不应有裂纹。 

检查数量：按计件数抽查5%，且不应少于10 件。 

检验方法：观察和用10 倍放大镜检查。 

4.1.1.2  有涂层、镀层压型金属板成型后，涂、镀层不应有肉眼可见的裂纹、剥落和擦痕等缺陷。 

检查数量：按计件数抽查5%，且不应少于10 件。 

检验方法：观察检查。 

4.1.2  一般项目：  

4.1.2.1  压型金属板的尺寸允许偏差应符合表4.1.2.1的规定。 

检查数量：按计件数抽查5%，且不应少于10 件。 

检验方法：用拉线和钢尺检查。 

表4.1.2.1  压型金属板的尺寸允许偏差 (mm) 

项        目 允 许 偏 差 

波距 ±2.0 

截面高度≤70 ±1.5 
波高 压型钢板 

截面高度＞70 ±2.0 

侧向弯曲 在测量长度ll 的范围内 20.0 

注：l1 为测量长度，指板长扣除两端各0.5m 后的实际长度(小于10m)或扣除后任选的10m 长度。 

4.1.2.2  压型金属板成型后，表面应干净，不应有明显凹凸和皱褶。 

检查数量：按计件数抽查5%，且不应少于10 件。 

检验方法：观察检查。 

4.1.2.3  压型金属板施工现场制作的允许偏差应符合表2 的规定。 

检查数量：按计件数抽查5%，且不应少于10 件。 
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检验方法：用钢尺、角尺检查。 

4.2  压型金属板安装 

4.2.1  主控项目 

4.2.1.1  钢压型金属板、泛水板和包角板等应固定可靠、牢固，防腐涂料涂刷和密封材料敷设应完好，

连接件数量、间距应符合设计要求和国家现行有关标准规定。 

检查数量：全数检查。 

检验方法：观察检查及尺量。 

表4.2.1.1  压型金属板施工现场制作的允许偏差 (mm) 

项      目 允  许  偏  差 

截面高度≤70 +10.0，－2.0 
压型金属板的覆盖宽度 

截面高度＞70 +6.0，－2.0 

板长 ±9.0 

横向剪切偏差 6.0 

板长 ±6.0 

折弯面宽度 ±3.0 泛水板、包角板尺寸 

折弯面夹角 2° 

4.2.1.2  压型金属板应在支承构件上可靠搭接，搭接长度应符合设计要求，且不应小于表4.2.1.2 所规定

的数值。 

检查数量:按搭接部位总长度抽查10%，且不应少于10m。 

检验方法:观察和用钢尺检查。 

表4.2.1.2  压型金属板在支承构件上的搭接长度 (mm) 

项        目 搭  接  长  度 

截面高度＞70 375 

屋面坡度＜1／10 250 
截面高度≤70 

屋面坡度≥1／10 200 

墙面 120 

4.2.1.3  组合楼板中压型钢板与主体结构(梁)的锚固支承长度应符合设计要求，且不应小于50mm，端部

锚固件连接应可靠，设置位置应符合设计要求。 

检查数量：沿连接纵向长度抽查10%，且不应少于10m。 

检验方法：观察和用钢尺检查。 

4.2.2  一般项目 

4.2.2.1  压型金属板安装应平整、顺直，板面不应有施工残留物和污物。檐口和墙面下端应呈直线，不

应有未经处理的错钻孔洞。 

检查数量：按面积抽查10%，且不应少于10m2。 

检验方法：观察检查。 

4.2.2.2  压型金属板安装的允许偏差应符合表4.2.2.2 的规定。 
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检查数量：檐口与屋脊的平行度:按长度抽查10%，且不应少于10m。其他项目:每20m 长度应抽查1 

处，不应少于2 处。 

检验方法：用拉线、吊线和钢尺检查。 

表4.2.2.2  压型金属板安装的允许偏差 (mm) 
项      目 允  许  偏  差 

檐口与屋脊的平行度 12.0 

压型金属板波纹线对屋脊的垂直度 L／800，且不应大于25.0 

檐口相邻两块压型金属板端部错位 6.0 
屋面 

压型金属板卷边板件最大波浪高 4.0 

墙板波纹线的垂直度 H／800，且不应大于25.0 

墙板包角板的垂直度 H／800，且不应大于25.0 墙面 

相邻两块压型金属板的下端错位 6.0 

注：1. L 为屋面半坡或单坡长度； 

2. H 为墙面高度。 

4.3  质量记录 

4.3.1  设计变更、洽商记录； 

4.3.2  施工检查记录； 

4.3.3  钢结构（压型金属板）分项工程检验批质量验收记录。 

4.4  特殊工序或关键控制点的控制(见表4.4)。 

表4.4  特殊工序或关键控制点的控制 

序号 特殊工序/关键控制点 主  要  控  制  方  法 

1.  
压型金属板、泛水板、包角板和连接件

的品种、规格及防水密封材料的性能 
检查质量证明文件、出厂合格证或复验报告 

2.  
压型金属板（包括泛水板、包角板）的

固定、连接和外敷材料  
观察检查 

5  应注意的质量问题 

5.0.1  压型板铺设需放线下料，切口、开孔时，应采用等离子切割机下料，严禁用乙炔氧气切割，以防

止造成变形。较大孔洞切割需四周支模，待混凝土达到一定强度后进行。 

5.0.2  采用非定型压型板，需经试验鉴定合格后方可正式加工。 

5.0.3  采用镀锌板焊接时，应有除锌措施。 

5.0.4  压型板端头设有锚固钢筋时，应有堵头板同时焊接。 

5.0.5  铺设压型板施工人员应经培训，合格后方能上岗操作。 

6  成品保护 

6.0.1  压型板在装卸起吊时，严禁用钢丝绳捆绑直接起吊；运输堆放应设足够的支点，以防止变形；较

长的压型板运输时，应加设支承架，并按材质、板型分别堆放，周围设排水沟，防止积水。 

6.0.2  吊入楼层的压型板，应分开放置，防止载荷过于集中，并尽量减少压型板铺设后的附加载荷，以
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防变形。 

6.0.3  压型板经验收后方可交下一道工序施工，凡需开设孔洞处，不得用力凿冲，导致开焊或变形。开

较大孔洞时应采取加固补强措施。 

7  职业健康安全与环境管理 

7.1  施工过程危害辩识及控制措施 

危害辩识及控制措施 

序号 作业活动 危险源 主  要  控  制  措  施 

1 电动工具操作 机械伤害 
1. 机械设备完好，安全保险装置齐全有效； 

2. 危险部位按规定进行防护。 

2 高处作业 高处坠落 

1. 配置和带好安全三宝：安全帽、安全带、安全网； 

2. 四周设安全围栏，采取防滑措施； 

3. 遵守有关作业安全规程。 

注：表中内容仅供参考，现场应根据实际情况重新辨识。 

7.2  施工过程环境因素辩识及控制措施 

环境因素辩识及控制措施 

序号 作业活动 可能的环境影响 主  要  控  制  措  施 

1 噪声 
扰民，损伤听力，影响人体内分泌

而引发各种疾病，影响语言交流 
采取隔音措施 

注：表中内容仅供参考，现场应根据实际情况重新辨识。 


